hegan

MSA: ANALISIS DE LOS SISTEMAS DE MEDIDA

FORMACION

Estudio R&R del sistemal - Método ANOVA

Nombe del sistema de medicidn:  Sistemal
Fecha del estudio: Junio 15 de 2009

Componentes de variacidn

Notificado por: Carlos Cuesta
Tolerancia: +-0,01
Misc:
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Duracion:

1 jornada: 8 horas

Horarios:
8:30h a 18:00h

Fecha
5 noviembre 2020

Lugar:

Parque Tecnolégico de Bizkaia, Zamudio Edificio 101

Certificados acreditativos:
Se emitiran y entregaran tras finalizar el curso.

4Learning

MSA: ANALISIS DE LOS SISTEMAS DE MEDIDA

Toda la filosofia moderna de la gestidon afirma que las decisiones
deben tomarse sobre la base de datos cuantificados. La calidad de los
datos medidos estd relacionada con sus propiedades estadisticas:
desviacién y varianza.

En la practica siempre tendremos que aceptar algo de desviacién y
algo de varianza en las medidas, pero aceptarlo no significa ignorarlo.
Las técnicas de Analisis de Sistemas de Medida nos permiten evaluar
la aproximacién de nuestros sistemas a la idealidad, asi como conocer
las fuentes de desviacion, y tomar decisiones sobre la validez de los
datos obtenidos.

OBJETIVOS

* Evaluar la calidad de un sistema de medida.

* Aplicar los métodos de calibracién y cédlculo de incertidumbres.

* Mejorar los sistemas de medida.

* Aplicar las pautas del MSA vy, en particular, los estudios R&R de

repetitividad y reproducibilidad para calibres destinados a la
medicion por variables o atributos.

DIRIGIDO A ...

Personal de metrologia, calidad, produccion y laboratorio.


https://www.google.es/maps/place/Teknologia-parkea+(Edificio+Barco)+(3380)/@43.2890533,-2.8620427,17z/data=!3m1!4b1!4m5!3m4!1s0xd4e4f54821a071b:0x10216d27103fd227!8m2!3d43.2890533!4d-2.859854?hl=es
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MSA: ANALISIS DE LOS SISTEMAS DE MEDIDA

3. R&R parainspeccién de

PROGRAMA atributos Aplicacion 'y Técnicas

3.1. General
4 Sligi e Toma de decision disefio de los sistemas de medida de la
1. Manual MSA 3'.2. Métodos de anlisis del oe /
) riesgo. organizacion.
1.1. Generalidades. ) . . Elab i6n plan de calibracién / verificacis
1. Propiedades estadisticas 3.3. R&R - Método analitico. aboracion plan de calibracién / verificacion.
1'3' Di piecades ' 3.4. Método tabular cruzado. * Estudio R&R para datos por variables.
.3. Discriminacion. . .
i4 * Estudio R&R para datos atributos.

1.4. Errores de Medida. 3.51. Enfoque de detecciéon de . ANOUA p

sefales.

1.5. Criterios de aceptacién.

.. . - * Estudios de estabilidad, consistencia, sesgo y linealidad.
1.6. Requisitos previos del analisis

4. Normalizacién. MSA vs VDA 5

2. R&R para medicién de variables 4.1. Introduccion.

2.1. Preparacion para el estudio de un 4.2. MSA vs VDA 5. Formador
. . 4.3. Alcance.
sistema de medida. 4.4 Ef de lai idumb
2.2. R&R - Método del rango. d' ' ZF;O e la incertidumbre 4Learning
2.3. R&R - Método de la media y el rango. € medida.
2.4. R&R — Método ANOVA. 5 Taller FELIX DE MIGUEL NAVASCUES

2.5. Variacién intrapieza
5.1. Desarrollo de un caso

. . Formacidn: Ingenieria Técnica, especialidad maquinas térmicas
practico de la organizacidn

Precio: cliente Auditor Interno de Calidad 1ISO9001:94. Lloyd’s Register
o Auditor Interno ISO-TS 16949:2002. IMC
Socios HEGAN: 230€ Auditor Interno IATF 16949:2016. Bureau Veritas
No socios: 310€ Otra formacidn: Microsoft Project. Lotus SmartSuite. OpenOffice
Incluido en el precio: Autocad, Mechanical Desktop y SolidWorks

Material, café y comida
Experiencia: Formador/consultor experto con mas de 20 afios de
Formacién exenta de IVA segun el art. 20.9 de la ley 37/1992 experiencia impartiendo cursos de: ISO 9000, HACCP, CORE TOOLS,

art. 7 del Realamento del Impuesto. No subvencionable por AMFE, MSA, ACQP, SCP, MTM1 Métodos de Tiempo, Practical Problem
)I;UN.DAE g p ’ p Solving, Six Sigma, Lean Manufacturing, AutoCAD, Gestidn de Proyectos,

Project Management, Microsoft Project, Value Stream Mapping

INSCRIPCIONES:
Mentxu Diaz- mdiaz@hegan.com - Tfno: 944 318 987
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